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@ DESCRIPTION

«  Pompe portable centrifuge

e Poids net: 360 kg — L 1445 x | 790 x H 920 mm

«  Pression d'entrée maximum 7 Bars — 100 psi pour le
pompage de l'eau

«  Chassis de transport avec option de 4 poignées repliables
ergonomiques

«  Option : Roues pour déplacement facile a 2 personnes

e Entrée:1x4 %" (125mm) Storz — Autres raccords possibles

e Sortie: 2 x 2 %" (70mm) Storz avec vanne de pression -
Autres raccords possibles

Moteur avec refroidissement par air

PUPITRE DE COMMANDE

Les contréles sont simples et incluent :
e Starter électrique ON/OFF

«  Controle du démarreur et de 'accélération

«  Niveau de la batterie / indicateur du temps de fonctionnement
*  Amorcage Vacumat

» Indicateurs de pression entrée et sortie

e Purge

Boitier électrique pour chargeur extérieur

Type Aluminium Marine EN 1706 AC-AISi10MgSF
Option en alliage de bronze

Joint mécanique Carbone-Céramique pour résister
au fonctionnement a sec

Deutz 3-Cylindres 4 Temps

30 litres — 60 litres en option
Autonomie 4 heures a plein régime

Vacumat

1400 Lpm @ 7 Bars / 360 GPM @ 100 Psi
12v

12 volt électrique
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