
Pompe
Portable
Anti-incendie
Moteur Essence

DESCRIPTION
•	 Pompe portable centrifuge
•	 Poids net : 169 kg – L 1047 x l 725 x H 760 mm
•	 Pression d’entrée jusqu’à 7 Bars pour le pompage de l’eau 
•	 Châssis avec points de fixation latéraux et 4 poignées 

tournantes
•	 Entrée : 1 x 4 ½” (110mm) Storz – Autres raccords possibles
•	 Sortie : 2 x 2 ½” (70mm) Storz avec vanne de pression - Autres 

raccords possibles
•	 Moteur avec refroidissement par eau

PUPITRE DE COMMANDE
Les contrôles sont simples et incluent :
•	 Starter électrique ON/OFF 
•	 Contrôle du démarreur et de l’accélération
•	 Niveau de la batterie / Tachymètre
•	 Lumière LED
•	 Contrôle de pression de la pompe
•	 Amorçage Vacumat
•	 Coffrage avec affichage lumineux couleur &

boutons ergonomiques
•	 Indicateurs de pression entrée et sortie
•	 Purge
•	 Boîtier Plug-in MagCode pour chargeur extérieur
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HYDROFIGHTER

SPÉCIFICATIONS &
GARANTIE

Corps de la pompe 
/ hélice 

Type Aluminium Marine EN 1706 AC-AlSi10MgSF 
Option en alliage de bronze

Joints 
d’étanchéité

Joint mécanique Carbone-Céramique pour résister 
au fonctionnement à sec

Moteur Textron 2-Cylindres 4 Temps
45 kW avec injection électronique

Réservoir Essence 26 litres
Autonomie 2 heures à plein régime 

Amorçage Pompe à piston Vacumat
Débit d’eau HF10
Débit d’eau HF15

1000 Lpm @ 10 Bars / 260 GPM @ 150 Psi
1500 Lpm @ 10 Bars / 400 GPM @ 150 Psi

Batterie 12V
Starter 12 volt électrique
Garantie 1 an
Certification EN-14466


